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Wtasciwe pasowanie — wybdr wtasciwej tolerancji watka
| obudowy

Pierwszy krok w kierunku dtugiej eksploatacji tozyska stanowi wybor wtasciwego typu

i rozmiaru tozyska. To jednak nie wystarczy, poniewaz nawet wtasciwie wybrane tozysko

przedwczesnie sie zuzyje, jezeli watek i obudowa nie sa poprawnie dopasowane.

Zbyt duzy lub zbyt maty wcisk pomiedzy parowanymi
czeSciami moze doprowadzi¢ do problemoéw - albo
do przedwczesnego zuzycia. Sprawa staje sie jeszcze
bardziej krytyczna przy wymianie tozysk.

Zniszczone tozysko moze uszkodzi¢ watek i obudowe
oraz spowodowac wyjscie poza zakres tolerancji.

Pasowanie luzne pomiedzy watkiem a wewnetrznym
pierscieniem fozyska (albo obudowa i zewnetrznym
pierscieniem) moze spowodowac ruch wzgledny oraz
,petzanie” tych czesci. Pefzanie powoduje zuzywanie sie
powierzchni parowanych elementéw i zwieksza odstep
pomiedzy nimi. W koncu proces ten moze spowodowac
nadmierna temperature, wibracje oraz mozliwe
zanieczyszczenie czasteczkami nagromadzonymi na
skutek zuzycia, jak widac¢ na zataczonym zdjeciu.

Z drugiej strony nadmierny wcisk powoduje inne
problemy, ktére moga skracac okres eksploatacji.
Dwiema kluczowymi obawami jest pekniecie
wewnetrznego pierscienia i zmniejszenie luzu
wewnetrznego w tozysku. Nadmierny wcisk zwieksza
napiecie, ktore moze uszkodzi¢ wewnetrzne pierscienie.
Réwniez, pasowanie mocne wciskane moze obnizy¢
luz wewnetrzny fozyska ze wzgledu na zwiekszenie
pierscienia wewnetrznego lub skurczenie pierécienia
zewnetrznego.

Kiedy wcisk jest zbyt duzy, luz wewnetrzny staje sie
ujemny, co powoduje nadmierny wzrost temperatury
i przedwczesne zuzycie tozyska.

Watek zuiyty z powodu
niewtasciwego pasowania
powodujacego zanieczyszczenie,
ktére moze doprowadzic

do przedwczesnej awarii.
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Pasowanie na cate zycie

Wtasciwe pasowanie pozostawia waski margines btedu.
Requtq jest, by czes¢ wirujaca miata pasowanie

z wciskiem. Aby wyznaczy¢ wtasciwe pasowanie,
warto zrozumie¢, jakie s gtéwne czynniki wptywajace
na zalecane pasowanie:

Warunki pracy

Ktory pierscien sie kreci, wewnetrzny czy zewnetrzny?

Czy obcigzenie jest state? To te czynniki decydujg o tym,

ktory pierscien powinien mie¢ pasowanie z wciskiem.

Istnieja trzy mozliwe kombinacje:

1. Pasowanie mocne z wciskiem (lub pasowanie ciasne)
na pierscieniu wewnetrznym i luzne na zewnetrznym
- czesty wybor

Relacja pomiedzy kodami pasowania (Fit Codes)
i wielkoscig wcisku dla watkow.

N

2. Pasowanie ciasne na pierscieniu zewnetrznym i luzne
na wewnetrznym - réwniez popularne

3. Pasowanie ciasne na obu pierscieniach - rzadko
wystepujgce

Tabela nr 1 przedstawia zalecenia w zakresie pasowania
(luZne lub ciasne) oparte na typowych warunkach pracy.

Obcigzenie: Obcigzenie obniza wcisk pierscienia
wewnetrznego. Zatem, wyzsze obcigzenia wymagaja
wiekszego wcisku.

Materiat obudowy i watka: 7badaj sktad materiatowy
obudowy i watka. Zréznicowanie wytrzymatosci materiatow
oraz ich rozszerzalnosci temperaturowej sprawia, ze
wiasciwe pasowanie dla kazdego materiatu jest inne.
Na przyktad aluminium rozszerza sie bardziej niz stal.
Zatem pasowanie z wciskiem na pierscieniu zewnetrznym
z obudowg aluminiowa wymaga wiekszego wcisku niz
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Tabela nr 1 - Warunki obciazenia i pasowania
TS SRR Rodzaj pracy tozyska Warunki Pasowania przyklady
obcigzenie Pieréciedl wewnetizny Pierécien zewnetrzny  0DCIaZenia  pierccied wewnetrzny  Pierscien zewnetrzny
irujace L
o\gcliujzznie silnik elektryczny pompy
wirujacy stacjonarny ) a ) pasowanie ciasne  pasowanie lu7ne obrabiarki
piercienia przektadnie
stacjoname wewnetrznego
o\gclimjzz;eie przenosniki rolkowe
stacjonarny wirujacy ieréacienia pasowanie luzne  pasowanie ciasne  kota pasowe napinajace
P piasty két samochodow
OBCIAZENIE (stacjonarne) zewnetrznego
Kierunek obciazenia )
nieokreslony z powodu wirdjacy Iub wirdjacy Iub kierunek sprzegto wentylatora
zmiany kierunku lub X . obcigzenia pasowanie ciasne  pasowanie ciasne chtodnicy
niezréwnowazonego stacjonarny stacjonarny

obciazenia

nieokreslony

specjalne zastosowania

Aby uzyskac wiecej informacji, zapraszamy na strone www.nskeurope.pl
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