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Przykiad Sukcesu
Sektor: Stal i metale
Zastosowanie: Wentylator recyrkulacyjny

Oszczednosc: € 393.706

Wprowadzenie

Klient do$wiadczat awarii fozysk w wentylatorze recyrkulacyjnym w zaktadzie przygotowywania rudy. Awarie te stanowity regularny
problem, a zmniejszanie wysokiej temperatury tozyska podczas pracy prébowano osiggac stosujac chtodzenie sprezonym powietrzem.
Inzynierowie NSK przeprowadzili analize aplikacji wraz z badaniem temperatury wentylatora i fozysk, ujawniajac szereg powaznych
probleméw zwigzanych z nieprawidtowym montazem tozysk, nadmiernym smarowaniem i niedostatecznym uszczelnieniem. NSK zaleciata
uzycie tozysk barytkowych NSKHPS z oprawami dzielonymi NSK SNN i uszczelnieniami labiryntowymi NSK, jak rowniez przekazata

zalecenia dotyczace prawidtowego montazu i poprawnych interwatéw smarowania oraz ilosci Srodka smarnego. Przeprowadzono prébe, w
wyniku ktérej okazato sieg, ze tozyska nie ulegty zadnej awarii przez okres 12 miesiecy, za$ wyeliminowanie chtodzenia sprezonym
powietrzem wygenerowato znaczgce oszczednosci dla klienta.

Kluczowe fakty

e Wentylator recyrkulacyjny
® Przegrzewanie sie tozysk
® Nieprawidtowy montaz

e Nieprawidtowe ilosci Srodka smarnego i czestotliwosci
smarowania

® Rozwigzanie NSK: tozyska barytkowe NSKHPS z oprawami
dzielonymi NSK SNN i uszczelnieniami labiryntowymi

® Znaczace oszczednosci w wyniku wyeliminowania
koniecznosci stosowania chtodzenia przy pomocy sprezonego
powietrza

TWentyIator recyrkulacyjny

Proponowane rozwigzania

® |nzynierowie NSK przeprowadzili analize tozysk wraz z ® Przeprowadzono probe, podczas ktérej inzynierowie NSK
badaniem temperatury i raportem dotyczgcym stanu tozysk. nadzorowali instalacje i wdrozenie zaleceh NSK.

® Inzynierowie NSK zalecili tozyska barytkowe NSKHPS w e Klient skorzystat na zwiekszonej produktywnosci,
potaczeniu z oprawami dzielonymi SNN i uszczelnieniami zmniejszonych kosztach utrzymania oraz usunieciu sprezonego
labiryntowymi oraz zasugerowali zmiany w ilo$ci Srodka powietrza, co doprowadzito do znaczacych oszczednosci.

smarnego i interwatach smarowania.
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Cechy produktu

® tozyska barytkowe o najwyzszej no$nosci znamionowe;j
® Optymalna budowa biezni i wykonczenie powierzchni

® Koszyk mosiezny (CAM) lub wzmocniony koszyk stalowy
(EA)

® Stal Z o wysokiej czystosci

® Stabilnos$¢ termiczna: do 200° C

® Rozmiary otworu od 40 mm do 260 mm

® Prawie dwukrotne wydtuzenie zywotnosci
® Do 20% wyzsza predkos¢ graniczna ,r ‘ _ _
o Obciazalnos¢ dynamiczna: do 25% wyzsza tozysko barytkowe NSKHPS i oprawa dzielona SNN
® Nizsze koszty konserwacji i zwiekszona produktywnosc

® Wyzsza no$nos¢ znamionowa pozwala na zmniejszenie
rozmiaréw tozyska przy zachowaniu jego parametréow

Opis obnizki kosztéw przed i po wprowadzeniu rozwigzania NSK

Przed Eoczny Po Eoczny
oszt oszt
8.400 €/godzine x 36-godzinna zmianaz € 302.400 Brak przestojow €0
powodu awarii tozyska
a 42 €/godzine x 36-godzin x 2 osoby z €3.024 Robocizna, montaz tozysk NSK 42 €672

powodu awarii tozyska €/godzine x 8 godzin x 2 osoby

. Koszt sprezonego powietrza rocznie € 88.954 Sprezone powietrze nie jest uzywane €0
Koszt tozysk €750 Koszt tozysk €750

Koszt catkowity € 395 128 €1422
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