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Przykiad Sukcesu
Sektor: Stal i metale
Zastosowanie: Linia do wyzarzania ciggtego

Oszczednos¢: € 372.555

Wprowadzenie

Linie do wyzarzania ciggtego w stalowni dotykaty nieplanowane przestoje wynoszace, $rednio, 17 godzin rocznie i kosztujace €

21.915 za godzine. Zatrzymania zaktadu powodowaty konieczno$¢ wynajmowania ciezkiego sprzetu do podnoszenia oraz zwiekszone
koszty personelu utrzymania ruchu. Inzynierowie NSK przeprowadzili analize uszkodzonych tozysk i odkryli, ze zaréwno typ tozyska,
jak i uszczelnienie byly nieodpowiednie dla aplikacji. Duze obcigzenie i niska predkos¢ - to kluczowe czynniki i zastosowanie
wielorzedowego tozyska walcowego uszczelnionego (kota linowego napedowego zurawia) idealnie rozwigzywato problem.

Kluczowe fakty

® Proces produkgji tasmy stalowej

® Aplikacja z ciezkim obcigzeniem i matg predkosciag

® Oryginalnie zamontowane tozyska byty niewtasciwe

® Problemy z zanieczyszczaniami i smarowaniem

® Awarie tozysk powodowaty 17 godzin przestojéw rocznie

® Awaria miata wptyw na wiele innych instalacji w
zaktadzie

® Problem z projektem pierwotnego urzadzenia

T Linia do wyzarzania ciggtego

Proponowane rozwigzania

® Analiza uszkodzonych tozysk pokazata znaczace zuzycie ® Analiza stanu tozyska przeprowadzona w potowie testow
zainstalowanych tozysk kulkowych nie wykazata oznak zuzycia
® Zaproponowano zespot tozyskowy do kota linowego ® Analiza przeprowadzona po testach nie wykazata
napedowego zurawia ze zintegrowanym uszczelnieniem znaczacych uszkodzen tozyska, ktorego zywotnos¢ wzrosta do
ponad 3 lat

® Wsparcie projektowania maszyny pozwolito na zmiane
budowy obudowy umozliwiajgca zainstalowanie nowego tozyska
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Cechy produktu

® Lepsze uszczelki stykowe
® Wysoka obcigzalnos¢
® Duza odpornos¢ na korozje dzieki powtoce fosforanowe;j

® tatwiejsze ponowne smarowanie smarem dzieki otworom do
smarowania w pierscieniu wewnetrznym i zewnetrznym

® tozyska fabrycznie napetnione smarem litowym

® Mozliwo$¢ montazu z uzyciem pierscieni zatrzaskowych
DIN 471

® Uszczelki stykowe zapobiegajgce wnikaniu ciat obcych i
wody

® Zwiekszona obcigzalno$¢ promieniowa i osiowa zintegrowanym uszczelnieniem

e Otwory do ponownego smarowania utatwiajgce konserwacje
i uzupetnianie smaru

® Mozliwos$¢ stosowania na zewnatrz dzieki powtoce
antykorozyjnej

® Mozliwos¢ zastosowania pierscienia zatrzaskowego (DIN
471) na pierscieniu zewnetrznym

Opis obnizki kosztéw przed i po wprowadzeniu rozwigzania NSK

Przed Roczny Po
koszt
Koszty utraconej produkgji: ponad 119 €372.555 Brak strat produkcji: tozyska pracuja
godzin w ciggu 7 lat spowodowane bezawaryjnie po uptywie 3 lat
awariami kota linowego napedowego Oczekiwana zywotnos$¢ nowego
akumulatora. Przestoj roczny: 17 rozwigzania NSK: 5 lat

Koszt catkowity’"” € 372.555

TZespé+ tozyskowy do kota linowego napedowego zurawia ze

Roczn
koszt y

€0

€0
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