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Cok Gec Olmadan Vidali Mil Kalitesini Tespit Edin!

Hassas Vidali Mil Secimi Sirasinda Kalite Teshisi

Bir uygulama icin uygun vidali mil secmek hicbir sekilde kolay bir stirec degildir, ancak
bir makina tasarimcisinin itibari tehlikedeyse, bu secim onun icin onemlidir. Vidali mil
performansi ile ilgili ipucu veren dis faktorler cok azdir ve dusuk kalite, bir bilesen
zamaninda once islevini yitirinceye kadar genellikle tespit edilememektedir.

Bunun gibi bir durumun 6ntne gecmek icin, tasarimcilar ve
tedarikciler, Vidali mil Gretiminin bazi detaylarini kavrayip,
tedarik eden kisilere dogru sorulari sorduktan sonra Grind
dikkatli bir sekilde secmek zorundadirlar. Asadida ana
hatlariyla verilen ipuclari ve araclar, vidali milin islevini
erken yitirmesini onlemeye yardim edebilmektedir, kalite
ve detay konusunu tedarikcinin dikkatine sunmaktadir.

Uretim Siireci ile ilgili Arastirma Yapin

Vidali mil retim streci tam anlamiyla kavranmadan,
tasarimcilarin ve alicilarin tasarimlar icin uygun Gring
secmeleri zor olmaktadir. Yanlis vidali mil secimi genellikle
planlanmamis bir aksaklik stresine yol acar ve maliyetli bir
yeniden calisma gerektiren, erken asinmaya neden
olmaktadir. Vidal mil ile ilgili mekanik talepler, farkli
uyqulamalar arasinda cok ciddi farkliliklar gésterebilmektedir.
Uretim strecinin cesitli yonlerinin performansi nasil
etkiledigini kavramak, tasarimcilarin kendi 6zel ihtiyaclarina
uygun Urin0 secme konusunda yardimci olabilmektedir.

Bir sirket, belirli bazi kalite gostergelerinin farkinda olarak,
kendi imajlarinin gelecekte herhangi bir bilesenin yetersiz
performansi nedeniyle zedelenmesinin dnine
gecebilmektedir. Yuksek kaliteli vidali mil Gretimi ham
madde ile baslamaktadir. Celigin isleme strecinde
maddede mikroskobik kalintilar olusabilmektedir.

Bu kalintilar, sonucta trintn kullanim siresini kisaltan
catlak olusumuna neden olmaktadirlar.

Celik tretim teknolojisi, kalintilarin sayisinin ve
buyukluginun énemli 6lcide azaltilabildigi bir noktaya
ulasmustir, ancak boyle maddeler yuksek fiyat
gerektirmektedir. Genel olarak en iyi Grinler, ucak
niteligindeki Grunler gibi, vakumla gazi giderilerek antilmis
alasimli celige benzer maddeler ile baslamaktadir.

Vidah mil bilesenleri retim strecinde belli bir noktada sl
islemlerden gecirilecektir. Mil uzunlugu boyunca 1sil islemin
derinligini ve miktarini dogrulamak icin, vidali mil tGreticisi
tarafindan cok siki kalite kontrollerden gecirilmelidir.

Isil islem fazla yizeysel kaldiginda, trin émri onemli
olcude kisalabilmektedir. Derinlidin yeterli 6lcude olmadidi
durumlarda, calisma sirasinda bilya kanalindaki bilyalarin
sikismasi, mikroskobik centiklere neden olacaktir.
Zamanla bu centikler Grintn hassasiyetini, performansini
ve 6mrind azaltacaktir. Vidal mil 1sil islemi duzgun bir
sekilde yapilmali ve dislinin tamamini kapsamalidir.

Isil islemin uygulanmasi gereken disli uzunlugunun
tamamina uygulanmadidi durumda, islenmemis alan bilya
kanalinin geride kalan kismindan daha yumusak olacaktir
ve zamanindan once asinacaktir. Vidali mil tedarikgisinin
uretim sureci boyunca kalite ve tutarlilik ile nasil basa
aktigini kavramak icin, 1sil islem sirasinda yapilan kalite
kontrollerini sormak 6nemlidir.
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Urtinler arasinda tutarlilik gosterecek bir hassasiyet saglamak
icin, makina ile isleme ve taslama streci boyunca siki islem
kontrolleri yapilmasi gerekmektedir. S6z konusu kontroller
ozellikle, birkac mikronluk toleransin korunmasinin zorunlu
oldugu rulman yataklarinin taslanmasinda gerekli olmaktadir.
Guvenilir olcide dogruluk ve Grantn uzun 6mrlG olmasini
saglamak icin son derece yiksek hassasiyet gerektidi icin,
Vidali mil bilesenleri sicakligin kontrol altinda tutuldugu bir
ortamda taslanmalidir. Birbirleriyle etkilesen iki bilesim
birebir ayni 6zelliklerde tretilmis olsalar bile, sicaklik
dedisimleri nedeniyle bu iki parca bir araya getirildiginde
tolerans disi kalabilmektedirler. Ureticinizden tesislerindeki
iklim kontrolt hakkinda bilgi isteyebilirsiniz.

Vidali mil ve bilya somun yuvarlanma yollarinin taslanmasi
sirasinda siki sirec kontrolt sayesinde, temas acilari tasarim
ozelliklerine uygun olacaktir. Taslama strecinin iyi bir
sekilde kontrolt, bilya boyutlari ile nominal arasinda kictk
bir araliga olanak saglamalidir. Bilya ile nominal arasinda
genis aralik bulunmasi, temas acisinin kaymasina neden
olarak bilya 6mruns kisaltmaktadir.

Yiksek kalitede vidali mil Greticilerinin neredeyse tamam,
Uretim streci boyunca, 6n yikleme ve tork denetimini
belgelemektedir ve isil islem, tornalama, taslama ve montaj
asamalarinda yapilan olcimleri bir araya toplamaktadirlar.
Yiksek kaliteli vidal mil Gretirken, tolerans kontrollerinin
tamamlanmasini ve tolerans disi parcalarin islemden
ayiklanmasini sadlayacak sistemler hazir olmalidir.

Vidali mil tedarikcisine, retimdeki strec kontrolinin nasil
yapildidi, Uretim sirasindaki denetimlerin hangi noktalarda
yapildidi, hangi belgelerin mevcut oldugu ve talep
edildiginde temin edilip edilemeyecedi sorulmalidir.

Ayrica, vidali mil alicisi nihai Grinin ambalajini da goz
onunde bulundurmalidir. Bu hususa ozellikle, Grun stoklarda
uzun sire bekletilecekse dikkat etmek gerekmektedir.
Uygun yadlama ve ambalaj, oksitlenme ve paslanma da
dahil olmak Gzere uzun streli depolama nedeniyle ortaya
cikabilecek olumsuz etkileri 6nemli 6lcide
azaltabilmektedir.

Tasarnmin incelenmesi

Kanitlanmis bilyali vida tasarimlari dahilinde, devir daim
icin tuplerin veya yon degistiricilerin kullanildigi modeller
bulunmakta olup, en son ic bilya devirdaim sistemlerinden
olusan modeller tasarlanmistir. Bu en son yaklasim,
kompakt somun tasarimi, yiksek hizda calisma ve siradan
devir daim yontemlerindekinden daha dusik gurolto
seviyeleri sunmaktadir.

Vidali mil dogruluk sinifi da dahil olmak tzere Grin
ozelliklerini dusunarken, uygun hassasiyette vidali mil
secimi sirasinda hem uyqulamanin, hem de Grindn
uyqulanacagi ortamin géz ontne alinmasi gerekmektedir.

Ornedin isleme merkezinde, genel olarak €5 dogruluk
sinifi kullanilmaktadir. Goronto isleme makinalari veya
inceleme ayqitlari gibi daha yiksek ¢ozinurlugun gerektigi
uygulamalar icin daha yuksek €3 veya (1 dodruluk sinifi
gerekli olabilmektedir. C ve Ct derecelerine sahip vidali
miller arasindaki farklarin géz ontinde bulundurulmasi
onemlidir. Haddeleme ile yapilan vidali mil genel olarak
tasima dogruluk derecesine ulasabilmektedir.

Konumlama dogruluk derecesine sahip vidali mil elde
etmek icin kullanilan Gretim yontemi genellikle taslamadir.
Ancak bircok uygulamada, Ct derecelerinin daha gevsek
toleranslari, Grindn hassasiyetini veya 6mrinin azalmasina
neden olup uzun vadede daha maliyetli olmaktadir ve
firmanin itibarina zarar vermektedir.

Tasarimda, calisma ortami vidali mil seciminde onemli bir
rol oynamaktadir. Hem sicaklik kosullari hem de islenen
maddeler, hangi vidali mil tirinin azami performans
saglayacagini etkilemektedir. Ornegin, agac isleri
uygulamasinda agac parcalari vidali mile yapisabilmektedir.
Bu nedenle, kirletici maddelerin bilya somununa girmesini
onlemek icin 6zel kecelerin kullaniimasi gerekmektedir.
Baska bir uygulamada, vidali milin ulasilmasi zor bir
konuma vyerlestirilmesi gerekebilmektedir.

Bu tir uygulamalar, bakim gerektirmeyen yaglama
sistemine sahip modellerin tercih edilmesine neden
olmaktadir. Vidali mil Ureticisine uygulama ve ortam ile ilgili
detaylar saglanarak, en uygun ¢6zim belirlenebilmektedir.
Vidali mil Ureticisi secerken, Greticinin teknik personeli

ve uygulamanizin ne kadar iyi anlasildigini goz éntinde
bulundurunuz. Unutmayiniz ki, Greticinin teknik personeli,
uygulamaniz icin dogru olan vidali mili secme konusunda
uzman olmalidir. Dogru 6neri sirketinizin ismine deder
katacaktir ve bu degerin gelecekte de korunmasini

garanti edecektir.

Bilingli bir Tercihin Yapilmasi

Kaliteli vidali mil Gretimi icin gerekli olan baslica 6zelliklerin
farkinda olmak, tasarim ve satin alim strecini daha kolay
hale getirebilir ve Griinin beklenen performans
seviyelerinin Uzerine cikmasini garanti altina alabilir.

Bir uygulamada dogru vidali milin kullaniimasi, yillar
boyunca hassas, guvenilir ve tutarl bir calisma sunmaktadir.
Buna karsin, yeterli ¢zelliklere sahip olmayan vidali mil
secimi kotu performansa veya vidali milin islevini erken
kaybetmesine neden olabilmektedir. Ginimuzin rekabetci
sanayisinde bilincli karar vermek son derece hayati bir
onem tasimaktadir.
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